dx76

2!
B126 V180 NBG2
50mls 3850

SUPERTWARDE

Narzedzia Scierne supertwarde to oferowana grupa produktdw ANDRE ABRASIVE ARTICLES, cechujaca sie
niewspotmiernie wyzsza wydajnoscia niz konwencjonalne sciernice. W przypadku narzedzi SUPERHARD

materiatem sciernym sa ziarna diamentowe lub borazonowe (CBN). Uzywane do pracy na maszynach sta-

cjonarnych manualnych oraz CNC.

Dzieki zastosowaniu odpowiednio dobranych charakterystyk technicznych mozliwe jest przygotowanie

produktéw o najwyzszych parametrach, spetniajgcych oczekiwania nawet najbardziej wymagajacych

uzytkownikéw. Narzedzia scierne supertwarde ANDRE wykonane sg zgodnie z norma bezpieczenstwa
EN 13236 - wymagania dotyczace bezpieczenstwa narzedzi Sciernych supertwardych.

ZASTOSOWANIE:

Ostrzenie pit taémowych i tarczowych, narzedzi
skrawajacych np.: nozy tokarskich, frezéw, wiertet
wykonanych ze stali HSS oraz weglikow spiekanych.

Szlifowanie twardych materiatéw, na sucho i na mo-
kro, na szlifierkach CNC oraz konwencjonalnych.

Przecinanie réznych materiatéw z bardzo duza
wydajnoscia.

Stosowane w wielu réznych branzach np. motoryza-
cyjnej, narzedziowej, a takze w odlewniczej
i drzewnej.

( ANDRE’

abrasive articles
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NARZEDZIA SCIERNE SUPERTWARDE

INFORMACJE O PRODUKCIE

SPOIWA - ZYWICZNE, CERAMICZNE LUB GALWANICZNE

Narzedzia $cierne supertwarde z ziarnami diamentowymi i borazonowymi (CBN) znajduja swoje szczegdlne zastosowanie w precyzyj-
nej obrébce szlifierskiej materiatéw twardych i trudno obrabialnych.

Spoiwa zywiczne charakteryzuja sie wydajnym oraz chtodnym i delikatnym szlifowaniem przy jednoczeénie mozliwie duzej ilosci usu-
wanego materiatu. Spoiwo ceramiczne wptywa na zwiekszenie wydajnosci sciernic - te bowiem ze wzgledu na swoja strukture lepiej
przenosza chtodziwo w miejsce styku Sciernicy z materiatem obrabianym oraz odprowadzajg urobek szlifierski. Spoiwo galwaniczne
umozliwia silne wigzanie przy jednocze$nie duzej ekspozycji ziaren éciernych. Sciernice z tym spoiwem doskonale sprawdzaja sie przy
szlifowaniu z duzymi naddatkami oraz tam, gdzie wymagane sg skomplikowane ksztatty (Sciernice profilowe).

SUPERHARD cechuje wysoka jako$¢ i bezpieczenstwo zgodne z norma EN 13236. Zespodt technologéw odpowiada na indywidualne
potrzeby uzytkownikéw finalnych, wytwarzajgc specjalistyczne narzedzia $cierne o écisle zaprojektowanych parametrach fizyko-me-
chanicznych dedykowanych pod konkretne operacje szlifierskie.

PRZYKLAD BUDOWY NARZEDZIA SCIERNEGO SUPERTWARDEGO

Korpus Sciernicy

Ryflowana czgs¢ korpusu
(miejsce osadzenia warstwy $ciernej)

Supertwarda warstwa $cierna

CECHY NARZEDZI SCIERNYCH SUPERHARD:

. precyzyjna obrébka materiatow
twardych i trudno obrabialnych

. wysoka wydajnos$¢ podczas pracy
m.in. szybkie usuwanie naddatku czy

przecinanie o jednolita jakos¢ powierzchni obra-

d wysoka zywotnos¢ Sciernicy bianych materiatow

i wysoka trwatosc ksztattu L "chtodne" szlifowanie

MATERIAL SCIERNY

W ANDRE ABRASIVE ARTICLES w produkgji supertwardych narzedzi $ciernych SUPERHARD wykorzystywane sg nowoczesne, super-
twarde materiaty Scierne. Ziarna diamentu i borazonu (CBN) charakteryzuja sie znacznie wyzszg twardoscig w poréwnaniu do trady-
cyjnych materiatow Sciernych takich jak elektrokorund czy weglik krzemu. Zastosowania diamentu i borazonu nie sg wzgledem siebie
konkurencyjne, lecz komplementarne. Wynika to z wtasnosci chemicznych obu rodzajéw ziarna.

Przeznaczenie: Przeznacznie:
weglik spiekany, zeliwo, kamien, ceramika, grafit, tworzywa stal narzedziowa, stal do naweglania, stal szybkotnaca, stal
sztuczne, porcelana, szkto, PCD/PCBN tozyskowa, stal sprezynowa, stal wysokostopowa, wolfram

ANDRE ABRASIVE ARTICLES




¢) ANDRE

SCHEMAT OZNACZANIA NARZEDZI SCIERNYCH SUPERTWARDYCH

Spoiwo

- Typ Pm—————— Wymiary [mm] f======= - - Charakterystyka

i
N - EIECADBRED - EEEIE - I -

Koncentracja ziarna sciernego

Materiat scierny = GEEEEEEEELIL a

Diament
C75 V180
C100 V240
C125 V300

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
C50 V120 .
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

Spoiwo = ellh

|

Oznaczenie

Wielkos$¢ ziarna sciernego [N H
. - . e LBL2LBG2,
Diament/CBN SPOIWO zywiICczne NBNG, PBR5

1E ° spoiwo galwaniczne ° GAl, GA2
151
126 ° spoiwo ceramiczne ° VSC, VSCI
107
91
76 Dopuszczalna robocza
predkosé obwodowa v [m/s]

64

d predkosci wynosza od 10 do 120 [m/s] -
S4 w zaleznosci od typu narzedzia i rodzaju
4B spoiwa

ANDRE.COM.PL | 3




NARZEDZIA SCIERNE SUPERTWARDE

PRZYKLAD OZNACZENIA SCIERNICY SUPERTWARDEJ

14A1 - 200x3,2x8x32-B151V2400BG3

Sciernica supertwarda ze spoiwem zywicznym do szlifowania typu 14A1 o wymiarach D =200 [mm], U = 3,2 [mm], T =8 [mm], H =32
[mm] i charakterystyce technicznej B151V2400BG3, maksymalnej obwodowej predkosci roboczej V = 80 [m/s], oznaczona jest w sposéb
widoczny ponizej.

1. Nazwa producenta

N

Typ sciernicy (ksztatt)

Wymiary sciernicy

Charakterystyka techniczna Sciernicy

Maksymalna dopuszczalna predko$é obwodowa [m/s]
Maksymalna dopuszczalna predkos¢ obrotowa [rpm]
Kod artykutu

Numer partii produkcyjnej

© @ N @ » opow

Numer normy bezpieczenstwa

NDRE ABRASIVE ARTICLES
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Narzedzia scierne supertwarde
SCIERNICE SUPERTWARDE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM

Innowacyjne narzedzia $cierne z ziarnami diamentowymi i borazonowymi (CBN) SUPERHARD ANDRE
ABRASIVE ARTICLES spojone zywicznie to grupa produktow, ktére znajdujag szczegdlne zastosowanie
W precyzyjnej obrébce szlifierskiej materiatéw twardych i trudno obrabialnych.

W przypadku SUPERHARD zywicznych elastycznos¢ spoiwa pozwala stosowac te grupe narzedzi tam,
gdzie wymagana jest wysoka wydajnos¢ przy niskich sitach skrawajacych, zarébwno do szlifowania z chto-
dziwem, jak i na sucho. Ze wzgledu na swoje wtasciwosci nadaja sie do efektywnego usuwania wiekszych
naddatkow jak i obrobek wykanczajacych.

ANDRE produkuje narzedzia na spoiwach zywicznych dobranych do danych operacji lub opracowujemy
specyfikacje techniczng pod wymagania klienta.

Cechy $ciernic SUPERHARD: Cechy $ciernic SUPERHARD:
w ich produkcji wykorzystuje sie gtéwnie diament synte- do ich produkcji stosuje sie borazon (CBN) uzyskiwany na
tyczny, uzyskiwany na drodze syntezy drodze syntezy
bardzo wydajne o dtugiej zywotnosci bardzo wydajne o dtugiej zywotnosci
idealnie nadaja sie do szlifowania i przecinania trudno ziarna CBN maja nizsza twardos$¢ w stosunku do dia-
obrabialnych materiatéw np. ceramiki, szkta, kamienia, mentu, ale maja wyzsza odpornosc cieplng i chemiczna,
weglikow spiekanych dlatego doskonale nadaja sie do obrébki twardych stali,

nie sg przeznaczone do obroébki stali m.in. HSS



NARZEDZIA SCIERNE SUPERTWARDE / SCIERNICE SUPERTWARDE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM

TYP 1A1

Sciernice supertwarde TYP 1Al ze spoiwem zywicznym stuza do obrébki w ramach wielu operacji, m.in. szlifowania ptaszczyzn, otwo-
réw, szlifowania na okragto materiatéw trudno obrabialnych i ostrzenia narzedzi skrawajacych, jak réwniez szlifowania rowkéw. Scierni-
ce stosowane sa na szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjonalnych.

SPOSOB OZNACZANIA
TAI-DxTxXxH

Wymiary [mm)]

.o ' -

‘

50 10-20 35
55 10-20 3

63 10-20 3

75 5-20 34,5
90 5-10 45
100 5-20 3,4;6,10
125 5-20 345,610
150 5-20 3,4;6,8;10
200 5-20 46,10
250 5-20 48
350 10-20 5

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 4A2

Sciernice supertwarde TYP 4A2 ze spoiwem zywicznym stuzg m.in. do ostrzenia powierzchni natarcia zebéw pit tarczowych oraz ostrze-

nia narzedzi skrawajacych. Sciernice stosowane sa na szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjonalnych.

SPOSOB OZNACZANIA
4A2-DxT-XxWxXxH

Wymiary [mm)]
o | x| w | x|

90 6 4 2,34
100 6 3,610 2,34
125 7 3; 4;6;10;15 2,3, 4
150 9 3,6;8;10 2,34
200 il 4,6;10 2,3, 4
250 12 4,8 2,34

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

ANDRE ABRASIVE ARTICLES
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TYP 6A2

Sciernice supertwarde TYP 6A2 ze spoiwem zywicznym stuzg do szlifowania czotowego, m.in. do ostrzenia narzedzi skrawajgcych oraz
tnacych. Sciernice stosowane s3 na szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjonalnych.

SPOSOB OZNACZANIA
6A2-DxT-XxW xXxH

Wymiary [mm)]

- |l ./l v /x|

50 20, 30 5 2;3,4;5;6
7 29 4.5 2,3,4,5,6
100 23 3:6;10 2:3:4,5;6
125 23 3;4:5;6;10;15 2:3,4,5;6
150 23 3:6;8:10;15 2:3.4,5;6
200 25 6;10 2,345
250 25 8 2;3;,4,5

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 6A9

Sciernice supertwarde TYP 6A9 ze spoiwem zywicznym stuzg do szlifowania czotowego, m.in. do szlifowania i ostrzenia narzedzi skra-
wajacych oraz tnacych, a takze szlifowania powierzchni bocznej zebéw pit. Sciernice stosowane sa na szlifierkach stacjonarnych CNC
i konwencjonalnych.

SPOSOB OZNACZANIA
6A9-DxTxXxUxH

Wymiary [mm)]
o !l < ] x| v |

100 30 34 6;10
125 30 34 6;10
150 5 34 6;10

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

ANDRE.COM.PL




NARZEDZIA SCIERNE SUPERTWARDE / SCIERNICE SUPERTWARDE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM

TYP 11A2

Sciernice supertwarde TYP 11A2 ze spoiwem zywicznym stuza do szlifowania czotowego, m.in. do szlifowania i ostrzenia narzedzi skra-
wajacych oraz tnacych. Sciernice stosowane sa na szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjonalnych.

ZH

SPOSOB OZNACZANIA
NA2-DxT-X*W x X x H

Wymiary [mm)]
s ]

50 20; 30 5) 2.3, 4,56
S 20 45 2,3,4;5,6
100 23 3:6;10 2.3, 4,56
100 40 36,10 234
125 23 3; 4, 5;6;10;15 2;3;, 4,5, 6
125 40 3;6;10 2,3, 4,56
150 23 3;6;8;10;15 2;3; 4,5, 6
200 25 6;10 2;3;4,5;6
250 25 8 2;3;4,5,6

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 11V9

Sciernice supertwarde TYP 11V9 ze spoiwem zywicznym stuzg m.in. do ostrzenia narzedzi skrawajacych np. wiertet, frezéw, gwintowni-
kéw. Sciernice stosowane sa ha szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjonalnych.

ZH

SPOSOB OZNACZANIA
NMV9-DxTxXxUxH

Wymiary [mm)]

il

3 10
100 &5 3 10
125 40 4 10
150 40 3 10

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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TYP 12A2-45

Sciernice supertwarde TYP 12A2-45° ze spoiwem zywicznym stuza do szlifowania czotowego, m.in. do szlifowania i ostrzenia narzedzi
skrawajacych oraz tnacych. Sciernice stosowane s na szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjonalnych.

SPOSOB OZNACZANIA
12A2-45-D x T-X x W x X x H

Wymiary [mm)]
o | T-X

50 20; 30 5) 2.3, 4,56
75 29 45 23,456
100 23 3:6;10 2,3, 4,56
12 23 3,4;5,6,10;15 234,56
159 23 4,610 2:3,4:56
200 = 610 23,45
250 25 6;10 2,3, 4,5

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 12A2-20

Sciernice supertwarde TYP 12A2-20° ze spoiwem zywicznym stuzg m.in. do ostrzenia powierzchni natarcia zebéw pit tarczowych, takze
ostrzenia narzedzi skrawajacych. Sciernice stosowane s3 na szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjonalnych.

200
X
T

oH

SPOSOB OZNACZANIA
12A2-20-D x T-X x W x X x H

Wymiary [mm)]

20 8 4 1234
[00 10 3,6,10 12,34
125 14 3,4,6,10 1,23 4
125 14 15 2,34
150 16 3;6;8;10 1,2;3; 4
200 20 4,610 2:3,4
250 23 4;8 2,34

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

ANDRE.COM.PL




NARZEDZIA SCIERNE SUPERTWARDE / SCIERNICE SUPERTWARDE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM

TYP 12A2PA

Sciernice supertwarde TYP 12A2PA ze spoiwem zywicznym stuza m.in. do ostrzenia powierzchni natarcia zebéw pit tarczowych, takze
ostrzenia narzedzi skrawajacych. Sciernice stosowane sa na szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjonalnych.

SPOSOB OZNACZANIA
12A2PA-D xT-X* W x X x H

Wymiary [mm]
s ] X

90 10 4 1;1,5;2; 3
100 10 3, 4,6;10 1,1,5,2;3
125 il 3,4,6,10 11523
150 12 3,6,8;10 115234
200 15 46,10 11523
250 16 4 11523

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 12V9

Sciernice supertwarde TYP 12V9 ze spoiwem zywicznym stuza m.in. do ostrzenia narzedzi skrawajacych np. wiertet, frezéw, gwintowni-
kéw. Sciernice stosowane sa ha szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjonalnych.

450
T

aH

SPOSOB OZNACZANIA
12V9-DxTxXxUxH

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

\ANDRE ABRASIVE ARTICLES




¢) ANDRE

TYP 14A1

Sciernice supertwarde TYP 14Al ze spoiwem zywicznym stuzg m.in. do szlifowania ptaszczyzn, ksztattowego, na okragto, szlifowania
rowkow oraz ostrzenia narzedzi. Sciernice stosowane sa na szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjonalnych.

2D

H =10

SPOSOB OZNACZANIA
T4A1-DxUxXxTxH

Wymiary [mm]

125 1.5-4 5 6
150 15-6 7 8
200 1-6 6 8
200 2-® 8 8

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 14F1

Sciernice supertwarde TYP 14F1 ze spoiwem zywicznym stuza m.in. do szlifowania ksztattowego, rowkéw oraz ostrzenia narzedzi.
Sciernice stosowane sa na szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjonalnych.

, 2D

2
Q'H =1

SPOSOB OZNACZANIA
T4F1-DxUxX*xTxH

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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NARZEDZIA SCIERNE SUPERTWARDE / SCIERNICE SUPERTWARDE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM

TYP VBA-8

Sciernice supertwarde TYP VBA-8 ze spoiwem zywicznym stuza m.in. do ostrzenia powierzchni natarcia zebéw pit tarczowych z wktad-
kami z weglikéw spiekanych. Sciernice stosowane sa na szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjonalnych.

oD

@H =

SPOSOB OZNACZANIA
VBA-8-D xTxW x X xH

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP VDA-14

Sciernice supertwarde TYP VDA-14 ze spoiwem zywicznym stuza m.in. do ostrzenia powierzchni przytozenia zebéw pit tarczowych
z wktadkami z weglikéw spiekanych. To Sciernice dwuwarstwowe, stosowane na szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjonalnych.

0O

ANDRE

SPOSOB OZNACZANIA
VDA-14-D x T x W,/ W, x X x H

Wymiary [mm)]
.o -/ v | v | x|
6

125 18 3 2

125 22 5 2 10

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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TYP 4BT9

Ostrzenie powierzchni natarcia zebow pit tarczowych.

SPOSOB OZNACZANIA
4BT9-DxTxWxXxH

Wymiary [mm]

o /- w [ x| 1T |
100 6,10 1-2 10
125 6,10 1-2 12
150 6,10 -2

14
Wymiary [mmm] do indywidualnego zapotrzebowania klienta.

Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 4A9

Ostrzenie powierzchni bocznej zebdw pit tarczowych.

SPOSOB OZNACZANIA
4A9-DxTxWxXxH

T~ 2 X
100 6;10 1,5-4
125 6,10 1.5-4
150 6;10 1,5-4

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

ANDRE.COM.PL



NARZEDZIA SCIERNE SUPERTWARDE / SCIERNICE SUPERTWARDE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM

TYP 12v9-20

Ostrzenie powierzchni natarcia zebow pit tarczowych.

20°

SPOSOB OZNACZANIA
12V9-20-DxTxXx U xH

Wymiary [mm)]

V)
—
x
c

125 13 23,35 4
150 13 25535 4
175 13 2,3,35 4
200 13 2,3,35 4

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 4ET9

Ostrzenie powierzchni natarcia i przytozenia zeboéw pit tarczowych.

SPOSOB OZNACZANIA
4ET9-DxTxWxXxH

Wymiary [mm)]
o ' v /x| - |
6

100 5,610 1-2
125 5,6;10 1=2
150 5,6;10 1-2 10

Wymiary [nm] do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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TYP 1EE1

Do szlifowania ksztattowego.

SPOSOB OZNACZANIA
1EE1-a-DxTxXxH

Wymiary [mm]

a D T X
90 150 10 3
130 150 10 57

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

TYP 1V1

Do szlifowania i ostrzenia narzedzi skrawajacych.

SPOSOB OZNACZANIA
WI-a-DxTxXxH

Wymiary [mm)]
..o | - | . |

100 5-15 4;6
125 5=15 4,6
150 5-15 4;6

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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NARZEDZIA SCIERNE SUPERTWARDE / SCIERNICE SUPERTWARDE ZE SPOIWEM ZYWICZNYM

TYP 14U1

Do szlifowania ksztattowego.

SPOSOB OZNACZANIA
14U1-DxUxW xXxTxH

Wymiary [mm)]

D U W X T
150 5-10 7 2 8-12
200 5-10 6; 8,10 2 8-12

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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Narzedzia scierne supertwarde

SCIERNICE SUPERTWARDE ZE SPOIWEM GALWANICZNYM

Innowacyjne narzedzia z ziarnami diamentowymi i borazonowymi (CBN) SUPERHARD ANDRE ABRASIVE
ARTICLES spojone galwanicznie to grupa produktow, ktére sg wykorzystywane w specyficznych opera-
cjach szlifierskich na materiatach twardych i trudno obrabialnych.

W przypadku SUPERHARD galwanicznych sita utrzymujaca ziarna scierne w spoiwie jest bardzo wysoka.
Przy jednoczesnie duzej ekspozycji ziarna ze spoiwa mozliwe jest usuwanie duzego naddatku materiatu.
Zaleta tego spoiwa jest mozliwos¢ wykonania sciernicy o praktycznie kazdym profilu geometrycznym.

Cechy Sciernic SUPERHARD: Cechy Sciernic SUPERHARD:
w ich produkcji wykorzystuje sie gtéwnie diament synte- do ich produkgcji stosuje sie borazon (CBN) uzyskiwany na
tyczny, uzyskiwany na drodze syntezy drodze syntezy
bardzo wydajne o dtugiej zywotnosci bardzo wydajne o dtugiej zywotnosci
idealnie nadaja sie do szlifowania i przecinania trudno ziarna CBN maja nizsza twardos$¢ w stosunku do dia-
obrabialnych materiatéw np. ceramiki, szkta, kamienia, mentu, ale maja wyzsza odpornosc cieplng i chemiczna,
weglikow spiekanych dlatego doskonale nadaja sie do obrébki twardych stali,

m.in. HSS

nie sg przeznaczone do obrobki stali



NARZEDZIA SCIERNE SUPERTWARDE / SCIERNICE SUPERTWARDE ZE SPOIWEM GALWANICZNYM

TYP 1AIR

Sciernice supertwarde TYP 1AIR ze spoiwem galwanicznym wykorzystuje sie w operacjach przecinania, w ktérych wymagana jest dtu-

ga zywotnoé¢ narzedzia. Sciernice stosowane sa na szlifierkach stacjonarnych.

o
A

SPOSOB OZNACZANIA

TAIR-D*xTxXxExH

180 5 1,7
180 &l S 2,4
230 3 5 1,7
230 3,7 S 2,4

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.

SCIERNICA PROFILOWA BORAZONOWA (CBN)

Sciernice supertwarde profilowe ze spoiwem galwanicznym wykorzystuje sie w operacjach ostrzenia pit tasmowych typu WM, w kté-

rych wymagany jest odpowiedni, trwaty profil warstwy éciernej. Sciernice stosowane sa na szlifierkach stacjonarnych CNC i konwencjo-
nalnych.

SPOSOB OZNACZANIA
SCIERNICA PROFILOWA BORAZONOWA - D x H x profil

] Wymiary fmm]
. °o ./ o ! - [ - |

WM 10/30 (profil letni)
WM 9/29 (profil zimowy)

ENS STD 127 22,23 12,7; 20
FNS M
WM 10/30 (profil letni) 150 2223 20
WM 10/30 (profil letni)
WM 9/29 (profil zimowy) 203,2 22,23 25,4;32

FNS STD

Srednica otworu H dostosowana do indywidualnego zapotrzebowania klienta.
Inne wymiary dostepne wg indywidualnych ustalen.
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REGENERACIJA NARZEDZI
SUPERTWARDYCH.

Dodatkowo oferujemy réwniez ustuge
regeneracji sciernic diamentowych

i borazonowych (CBN) ze spoiwem
zywicznym — przywracanie ptaskosci
powierzchni roboczej lub okreslonego
profilu, otwieranie powierzchni roboczej

Sciernicy.

REGENERUJEMY TAKZE OBCIAGACZE DIAMENTOWE JEDNOZIARNISTE
SZLIFOWANE, PRZYWRACAJAC IM PELNA PRZYDATNOSC UZYTKOWA,.

-

PRZED
REGENERACJA ’

-

PO
REGENERACJI |

ANDRE.COM.PL
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ANDRE ABRASIVE ARTICLES
Spotka z ograniczonq odpowiedzialnosciq Sp. k.
PL 62-600 Koto, woj. wielkopolskie, ul. Przemystowa 10

Centrala
tel.: +48 63 26 26 300;
e-mail: aaa@andre.com.pl

Biuro obstugi klienta
tel.: +48 63 26 26 312, -317, -345;
e-mail: zamowienia@andre.com.pl

Dziat narzedzi specjalnych
tel.: +48 63 26 26 341;

mobile: 513 756 912;

e-mail: jacek.kazmierczak@andre.com.pl

Dziat eksportu
tel.: +48 63 26 26 301, -343, -360;
e-mail: inquiries@andre.com.pl

Dziat technicznej obstugi klienta
tel. +48 63 26 26 349, -365;
e-mail: tok@andre.com.pl

www.andre.com.pl

AN DR E ® Od ponad 35 lat projektujemy, produkujemy oraz dostarczamy

abrasive articles profesjonalne narzedzia scierne...

.s. NA Miare TWOICH potrzeb.




